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FORORD

Att hélla utlovade gransvdrden ar en av de saker som skiljer yrkesmannen fran amatoren.
Detta formulér handlar om detta och syftet ar att det skall fungera som hjdlpmedel och
referensmall om det i ndgot fall rdder delade meningar mellan haltagaren och bestillaren.

Nu har IACDS, The International Association of Concrete Driller and Sawers, tagit fram
matregler som dr lika for alla héltagningsforetag oavsett var 1 virlden vi arbetar.

Denna standard ar konstruerad pé ett sadant sétt att den dr anpassad till det egna landets
bestdmmelser.
Framsida visar alltid vilket sprak, land och fran vilket datum bestimmelserna giller.

Dessa mitvirden godtogs av IACDS pa deras internationella méte i Stockholm augusti 2002.

Har Ni ytterligare fragor angdende dessa métregler kontakta Haltagningsentreprendrernas
kansli.

Lars Sandstrom
Haltagningsentreprendrerna inom Sveriges Byggindustrier
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Varfor behovs toleransbestimmelser (métregler)

Index, definitioner, reservationer

Vad ér syftet med denna standard
Max toleranser for kdrnborrning i betong med diamantverktyg

Max toleranser for signing med rialsmonterad kedjesag i vaggar och bjilklag
1 betong

Max toleranser for sagning med djup- eller viggsag 1 viggar och bjélklag av
betong

Max toleranser for signing med ridlsmonterade sagar i betonggolv, broar,
industri och vigbeldggningar

Max toleranser for diamantskdrning med hjulburna sigar i betonggolv,
broar, industri och vigbeldggningar

Max toleranser for vajersagning. Sdgning i betonggolv, viggar, fundament,
plattor, pelare, balkar, skiljevdggar, bassdnger, dammbyggnader ovan
vattennivan

Max toleranser for krossning av betong i viggar och valv

Max toleranser for spriackning av betong i viggar och valv



L. Varfor behdvs toleransbestimmelser, mitregler?

En bestéllare konstruktdr méste kunna gora sina bedomningar utifran foljande punkter:

1. Vinkelns noggrannhet.
Mitt frén tillhandahallen uppgift. Ex vis vigg, golv eller annan given
bestdmd punkt.

2. Riktnings noggrannhet

Forhallandet mellan hélets ingangsdppning och utgdngsdppning, avdrift.

3. Vertikala lodréta linjer
4. Horisontell nivéa, horisontell linje
5. Ytjadmnhet. Den bearbetade ytans jdmnhet

Anm. Det forutsittes att den yta som skall behandlas ar plan.

6. Oppningsstorlek eller borrhalsdiameter. Fri passage
a. Haldiameter
b. Spérbredd, fogbredd

7. Djup av stolphél, fog- eller skarvbotten

8. Jamnhet av fog- eller skarvbotten. Anvéndbart djup.



II. Index, Definitioner, Reservationer

Definition

>

(Y

IA

Krossa

mm

Max

Reservationer

Spriackning

Stolphél

Forklaring

Mer dn

Mindre dn

Lika med eller storre dn

Lika med eller mindre dn

Djup, tjocklek
Diameter

Med att krossa betong menas att man arbetar med verktyg med
hydrauliska kéftar

Meter

Millimeter

Maximum

Dessa toleranser géller inte for arbeten utforda med handhallna
maskiner

Skapad med hjélp av perforering

Blindhél, fickhdl dvs hal med botten



I1. Vad ér syftet med denna standard

1. Standarden dr menad att inge fortroende, klarhet och sédkerhet mellan
bestdllare och entreprendr.
2. Bestéllare skall kunna lita pa att minimitoleranser halls inom

diamanthéltagningsbranschen till det faststéllda priset. Standarden star
for minimikravet. Om bestéllaren kriver storre noggrannhet skall detta
klargoras pa bilagda dokument i bestédllningen.

Toleranser som har storre noggrannhet dn standarden utgor ocksa skél

till ett hogre pris.

Dessa priser bestams individuellt.

Varje land
1. Varje nationell branschforening skall verka for att denna standard
ersitter eventuella tidigare branschspecifika 6verenskommelser.

2. Det rekommenderas att anslutna medlemmar skall anvdnda denna
standard som en konstituerad del i sin affarsverksamhet. Medlemmar
rekommenderas att bifoga denna standard i sina anbud och med det
gora standarden till en integrerad del i anbudsgivningen.



Iv. Max toleranser for kirnborrning i betong med diamantverktyg

Kiirnborrning 0= <300 mm
d=<1000 mm d=>1000 mm
1. Vinkelns noggrannhet 5° frén bestimd vinkel | 5° frdn bestimd vinkel
2. Riktnings noggrannhet, | 5° fran bestdmd riktning | 5° fran bestdmd riktning
avdrift
3. Vertikalt Faststills av bestédllaren | Faststills av bestdllaren
4. Horisontellt Faststills av bestéllaren | Faststills av bestédllaren
5. Den bearbetade ytans +5 mm + 15 mm
jémnhet
6. Avvikelse fran bestdlld |+ 3 mm +5 mm
haldiameter
7. Specificerat djup for + 10 mm + 15 mm
stolphal (avser oarmerad
betong)
8. Jamnhet pa + 5 mm + 10 mm
stolphélsbotten
Kérnborrning O0=>300 mm — 1000m
d=<1000 mm d=>1000 mm
1. Vinkelns noggrannhet 5° frén bestimd vinkel 5° frén bestimd vinkel
2. Riktnings noggrannhet, | 5° fran bestdmd riktning | 5° fran bestdmd riktning
avdrift
3. Vertikalt Faststills av bestdllaren | Faststills av bestéllaren
4. Horisontellt Faststélls av bestillaren | Faststills av bestéllaren
5. Den bearbetade ytans + 10 mm + 20 mm
jdmnhet
6. Avvikelse fran bestdlld |+ 10 mm + 20 mm
haldiameter
7. Specificerat djup for + 10 mm +20 mm
stolphal (avser oarmerad
betong)
8. Jamnhet pa +20 mm + 50 mm
stolphélsbotten

Max toleranser for signing med rilsmonterad kedjesig i viggar och
bjilklag i betong

Sagning i viggar och bjilklag

Valv eller viggtjocklek

d= <500 mm d=>500- 700 mm

1. Vinkelns noggrannhet 5° frén bestimd vinkel 5° frén bestimd vinkel
2. Riktnings noggrannhet, | 5° fran bestdmd riktning | 5° fran bestdmd riktning

avdrift
3. Vertikalt Faststills av bestdllaren | Faststills av bestéllaren
4. Horisontellt Faststills av bestillaren | Faststélls av bestillaren
5. Den bearbetade ytans + 15 mm + 20 mm

jdmnhet
6. Spérbredd +5mm +5mm




V. Max toleranser for signing med djup-, stick-, vigg-, eller golvsag i viggar,
bjalklag och golv av betong.

Ségning, viggar och bjilklag Valv eller viggtjocklek
d=<300 mm d=>300 - 600 mm
1. Vinkelns noggrannhet +5° +5°
2. Riktningens + 10 mm +20 mm
noggrannhet, métt pa en
4 m stricka
3. Vertikalt 5° 5°
4. Horisontellt 5° 5°
5. Den bearbetade ytans +5 mm + 10 mm
jémnhet
6. Snittbredd i férhéallande | 10 % 10 %
till bestdmd bredd
7. Specificerat snittdjup + 10 mm + 15 mm
8. Jamnhet pa spérbotten - -
VI Max toleranser for signing med rilsmonterade sagar i betonggolv, broar,

industri och vigbeliggningar

Diamantsigning i betongolv, industri och Tjocklek, skirdjup
vigbeliggningar
d=<100 mm d=>100-500 mm
1. Vinkelns noggrannhet +5° +5°
2. Riktnings noggrannhet, |+ 10 mm +20 mm
miétt pa en 4 m stricka
3. Vertikalt 5° 5°
4. Horisontellt 5° 5°
5. Den bearbetade ytans +5 mm + 8 mm
jémnhet
6. Snittbredd i forhallande |10 % 10 %
till bestdmd bredd
7. Fogdjup + 10 mm + 15 mm
8. Jamnhet pa sparbotten +5 mm + 10 mm




Max toleranser for diamantskirning med hjuldrivna sigar i betonggolv,
broar, industri och vigbeliggningar

Diamantsagning i betongolv, industri och
viigbeliiggningar

Tjocklek, skirdjup

Forutsiattningar: Fri arbetsyta om max 1 300 mm | d=<100 mm d=>100-500 mm
fran sagspar ar nodvindigt for att kunna uppna
toleransen.
Anm. Manuellt framforda maskiner kan ha
storre exakthet in motordrivna.
1. Vinkelns noggrannhet +5° +5°
2. Riktnings noggrannhet, |+ 10 mm +20 mm
miétt pa en 4 m stricka
3. Vertikalt 5° 5°
4. Horisontellt 5° 5°
5. Den bearbetade ytans +5 mm + 10 mm
jémnhet
6. Snittbredd i férhallande | 10 % 10 %
till bestdmd bredd
7. Fog-/ spardjup + 10 mm + 15 mm
8. Jamnhet pa spéarbotten +5mm + 10 mm
VII. Max toleranser for vajersigning, betonggolv, viaggar, fundament, plattor,

pelare, balkar, skiljeviggar, bassinger, dammbyggnader ovan vattennivin

Vajersagning i betongolv, industri och
viigbeliiggningar

Tjocklek pa vigg eller arbetsstycke

Anmirkning: Dessa regler giller ej for arbete i d=<1500 mm d=>1500-3 000 mm

stenbrott eller for undervattensarbete.

1. Vinkelns noggrannhet i | Avvikelse Avvikelse
forhallande till vigg och | 10% 15%
golvyta. Avvikelse fran
bestdmd vinkel.

2. Riktnings noggrannhet i | Avvikelse Avvikelse
forhallande till 10% 15%
langdriktning

3. Vertikalt + 50 mm + 75 mm

4. Horisontellt + 50 mm + 75 mm

5. Den bearbetade ytans + 15 mm + 20 mm
jémnhet

6. Spérbredd + 5 mm + 10 mm

7. Bestidmt djup

8. Spardjup - -




VIII. Max toleranser for krossning av betong i viggar och valv
Krossning Valv eller viiggtjocklek
d=<150 mm |d=>150-300 mm |d=>300-600 mm
1. Vinkelns noggrannhet i +ca. 100 mm |+ ca. 100 mm +ca. 100 mm
forhéllande till vagg och golvyta.
Avvikelse fran bestdmd vinkel.
2. Riktnings noggrannhet i +ca. 300 mm |+ ca. 300 mm + ca. 300 mm
forhallande till lingdriktning
3. Vertikalt +ca. 100 mm |+ ca. 100 mm +ca. 100 mm
4, Horisontellt +ca. 100 mm |+ ca. 100 mm +ca. 100 mm
5. Den bearbetade ytans jaimnhet + 100 mm + 100 mm + 100 mm
6. Frakturstorlek - - -
7. Specificerat djup - - -
8. Ytjamnhet pa den krossade ytan - - -
IX. Max toleranser for spriackning av betong i viggar och valv
Sprickning Valv eller viggtjocklek
d=<600 mm d=> 600 mm
1. Vinkelns noggrannhet i forhallande |+ ca. 150 mm +ca. 150 mm
till viigg och golvyta. Avvikelse fran
bestimd vinkel.
2. Riktnings noggrannhet i férhéllande |+ ca. 300 mm + ca. 300 mm
till 1angdriktning
3. Vertikalt - -
4. Horisontellt - -
5. Den bearbetade ytans jamnhet + 100 mm + 100 mm
6. Frakturstorlek +ca. 100 mm +ca. 100 mm
7. Specificerat djup - -
8. Ytjamnhet pa den krossade ytan - -




