Arbetsmilj6é vid PCB-sanering

Riv- och Saneringsentreprendrerna
har tagit initiativ till ett projekt for
att fa fram mer kunskap om sane-
ring av fogmassor med PCB och for
att komma fram till ett branschge-
mensamt satt att arbeta. Studien
har fokuserat pa féroreningar som
sprids till luften vid fogsanering,
lampliga verktyg for bearbetning
och funktionen hos dammsugare och
andningsskydd. Studien kallas Luft-
féroreningar och skyddsatgdrder vid
sanering av PCB-haltiga fogmassor.

Manga byggnader 4r idag sa-
nerade fran fogmassor med
PCB, men den storsta delen
av saneringsarbetet i landet
aterstar! En bedomning ar att
det kan finnas i storleksord-
ningen 80 ton PCB kvar i
fogmassor i vara byggnader.
Sanering innebar risk for
spridning av PCB till arbets-
miljon och till den yttre mil-
jon och manniskor i omgiv-
ningen. Infor detta omfattan-
de saneringsarbete ar det dar-
for vasentligt att basta mojli-
ga teknik anviands. Det inne-
bar att verktyg valjs med tan-
ke pa effektivitet, ergonomi
och minimal dammspridning
och att dammsugare med god
dammuppsamling anvands.
Skyddsatgarder kravs ocksa
for arbetare och yttre miljo.

Saga i stéllet for slipa?

Den teknik som hittills an-
vants mest vid fogsanering
har varit utskdrning av fog-
massan med oscillerande (vi-
brerande) kniv och darefter
rengoring av fogkanterna ge-
nom slipning med vinkelslip
eller slipstift. Nagra entrepre-
norer har borjat anvdnda en
teknik som innebér att man
sagar bort nagra fa millimeter
av fogkanten. For sagningen
anvands vinkelslip med kapskiva. Fog-
massan avlagsnas da genom ett enda ar-
betsmoment pa varje fogsida och bearbet-
ningen av sjalva fogmassan minimeras.
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Skdrning av fogmassa. Mdtningar utfordes inn

Entreprenodren anvande i detta fall kapski-
va med 125 mm diameter och tyckte att
metoden fungerade bra. Om fogkanterna
ar fasade och fogen forsankt, kravs storre
kapskiva for att na tillrackligt 1angt in. Det
innebir att verktyget blir tyngre och svara-
re att hantera.

Nya verktyg

I projektet har vi studerat forbattringar av
verktygen for att underlitta arbetet och
for att forbattra dammuppsamlingen. In-
for méatningarna utvecklade SP i samrad
med Entreprenadsystem West en utsugs-
kapa anpassad till metoden att saga i fog-
kanten och till Hilti vinkelslip med 125

mm kapskiva. Den nya kapan tillverkades
med utgangspunkt i samma koncept som
de kapor som anvants under en langre tid
vid slipning av fogkanter med vinkelslip.
Denna kapa, som ocksa kan anvandas vid
slipning, visade sig fungera val.

En ny modell av den oscillerande kni-
ven, Feinkniven, med integrerat utsug for
dammuppsamling testades ocksa och vi-
sade sig ge lagre halt PCB i andningszo-
nen 4n den aldre typen av kniven.

anfor
andningsskyddet samt i axelnivd utanfor andningsskyddet.

Slipstift bast for sanering i innerhdrn
For sanering av fogmassa i invandiga horn
anvands oftast slipning med slipstift med
konisk utformning. Denna slipning 4r mer
tidskravande an arbete med vinkelslip.
For att testa en metod att anvanda vinkel-
slip vid sanering i innerhorn togs en pro-
totyp fram till k&pa for dammuppsamling
vid verktyget. Tyvarr visade sig denna
inte fungera sa bra. For sadana svarat-
komliga fogar kan i dagsldaget bara slip-
stift rekommenderas.

Maximera dammsugarflodet!

Dammsugare fran Nederman och Pull-
man har testats i projektet.
Viasentligt for att erhalla
maximalt luftflode ar att mi-
nimera slanglangden, att sa
langt som mojligt bibehalla
diametern pa slangen fran
dammsugaren och att anslut-
ningen till kpan har samma
diameter som anslutande
slang. Rengoring av damm-
sugarens partikelfilter for-
battrade dammsugarens ka-
pacitet aven da relativt fa me-
ter fog hade sanerats.

Behovs kolfilter?

PCB-prover har tagits i avluf-
ten fran dammsugaren och
luftprover har aven tagits ef-
ter ett kolfilter som monterats
efter dammsugaren. Slipning
med slipstift gav hogre halter
i avluften (cirka tio ganger
hogre dn det arbetshygieniska
gransvardet) dn annan bear-
betning. Man bor darfor se
till att avluften frin dammsu-
garen inte fororenar arbeta-
rens eller nagon annans and-
ningszon. Kolfiltret reducera-
de i denna métning PCB-hal-
ten betydligt (98 procent).
Men de PCB-mingder som
avges till miljon fran damm-
sugaren utan kolfilter bedoms
som sma i forhallande till vad
som avges fran en fogmassa
som sitter kvar i byggnaden.
Kolfilter ar stora och tunga. Det ar darfor
osakert om det ar meningsfullt att kom-
plettera dammsugaren med kolfilter vid
denna typ av arbete.

Synpunkter fran saneringspersonal

Under matningarnas gang framkom syn-
punkter och kommentarer om metoder
och utrustning. Genomgaende framfordes
synpunkter pa att atkomlighet i kombina-
tion med effektiv avverkning ar det vikti-
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gaste. De arbetare som utforde
saneringen i detta fall sade sig
hellre gora avkall pa arbetsmil-
jon, till exempel genom att ta
bort avvibrerade handtag fran
skéarverktygen @n att arbetsmo-
mentet forsvaras genom att
verktyget blir mer svaranvant.
Som exempel kan namnas den
nya Feinkniven, vars avvibre-
rande handtag upplevdes som
positivt, men att det ocksa var i
vagen vid arbetet.

Pa den aldre typen av kni-
ven anvandes hellre tejp an
monteringsbeslag for monte-
ring av dammsugarens utsugs-
munstycke.

Arbetsmiljorisker och
dagens rekommendationer

Rekommendationer for skyddsatgarder
finns pa webbplatsen www.sanerapcb.nu
och i skriftlig form fran Svenska Fog-
branschens Riksforbund, handboken ”Sa-
nera PCB-haltiga fogar”. Betraffande ar-
betsmiljo finns foreskrifter (AFS) om till
exempel vibrationer, buller, belastnings-
ergonomi och hygieniska gransvarden
och atgarder mot luftfororeningar. Ar-
betsmiljoverket har ocksa gett ut rekom-
mendationer i form av en tillsynsvagled-
ning for arbetsmiljoinspektorer (2003).

Slipverktyg for slipning i svdrdtkomliga
utrymmen. Till rakslipen (med slipstift)
ar ett utsug med en stdllbar slang
monterad. Arbetarna foredrog denna
montering framfor beslag for montering.
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Vinkelslip fr
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(Kan hamtas fran www.sanerapcb.nu) Ar-
betsmiljoverket rekommenderar flakt-
assisterat andningsskydd med helmask
mot PCB i gas- och partikelform samt be-
tongdamm. Skyddet ska ha bade gas- och
partikelfilter. Skyddsoverall med huva
och handskar bor anviandas — PCB kan
aven tas upp genom huden. Bullerskydd
och skydd mot vibrationer pa vissa ma-
skiner kan var nodvandigt for att uppfylla
Arbetsmiljoverkets regler.

Matning av farliga amnen i
arbetsmiljon

PCB-haltig fogmassa sitter oftast i anslut-
ning till betong och matningarna har dar-
for gjorts pa ett hus med betongelement i
fasad med cirka 14 procent PCB i fog-
massan. Det viktigaste syftet med studien

dn Hilti for sdgning i betong invid fogmassa:

har varit att undersoka halter av
PCB och eventuellt andra farli-
ga amnen som avges till luften
vid sanering. Vi har matt PCB
som avges vid skarning av fog-
massa med oscillerande kniv,
vid slipning med vinkelslip re-
spektive rakslip samt vid sag-
ning i betongkanten med vin-
kelslip.

De damnen som matts i and-
ningszon (i axelhojd) ar;
® PCB i partikel- och gasform
@ dioxiner
® flyktiga organiska amnen
(VOO)

@ inhalerbart damm.

Luftprover har ocksa tagits
innanfor andningsskyddet for
att undersoka halter av gas- och
partikelformig PCB.

Vid skarning och vid slipning och sag-
ning med vinkelslip, ligger halterna av
PCB over eller strax under det arbetshygi-
eniska gransviardet, som ar 10 ug/m’.

SRS

Kolfilter att koppl efter ammsugaren.

Ett frivilligt atagande och en kommande férordning

PCB ar ett miljogift som finns i vissa material i vara byggnader fran perioden 1956
— 1973 och som har visat sig lacka ut fran fogmassor i fasad till omgivande mark och
luft. Genom Kretsloppsradet har byggsektorn gjort ett atagande att ta bort dessa
fogmassor samt golvmassor med PCB. Enligt en grov bedomning kan cirka tio till
femton procent av aktuella fogmassor vara sanerade, mycket arbete aterstar darfor.
Miljodepartementet har forberett en forordning for att paskynda arbetet med in-
ventering och sanering. Ett forslag finns nu, som véntas trada i kraft under, 2006.
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Slipstiftet gav betydligt lagre halt PCB
(0,5 ug/m’). Halterna av damm i and-
ningszon (axelhdjd) uppmattes ligga strax
over eller under det nya arbetshygieniska
gransvardet som ar 10 ug/m® for inhaler-
bart damm. (Galler fran 1 oktober 2005.)

Inga andra farliga @mnen an PCB

Temperaturen pa fog och saneringsutrust-
ning har matts for att ge ett underlag for
att bedoma om det finns risk for att andra
farliga amnen ska avges fran en fogmassa
som varms upp genom bearbetningen.
Temperaturhojningen var inte sa hog som
vi befarat. Den uppmittes som mest till
70 °C. Aven om det ar svart att ratt mata
temperatur, eftersom verktyg med mera
kallnar snabbt, sa bedoms inte tempera-
turhdjningen vara sa stor att andra farliga
amnen 4an PCB bildas.

Detta bekraftas ocksa av att mitningar-
na av dioxinhalten i arbetsmiljon (matt i
axelhojd) under skarning respektive slip-
ning inte visar nagra pavisbara mangder.
Detektionsgransen vid matningarna ar
cirka 0,1 ng/m’ TCDD, I-TEQ. Totalhal-
ten flyktiga organiska amnen (TVOC) i
luften i arbetsmiljon visar i de aktuella
matfallen pa laga varden, i niva med bak-
grundsnivan utomhus.

Det innebar att PCB-halterna och hal-
terna av inhalerbart damm, som ligger i
narheten av och ofta dver de arbetshygie-
niska gransvardena, ar det som motiverar
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att andningsskydd ska anvandas. Det and-
ningsskydd som testades i detta fall redu-
cerade PCB-halten till 0,2 ug/m’.

Slutsatser som kan dras av studien
® Den uppmitta temperaturhojningen pa
fog, verktyg och betong ar som mest 70
°C och ger inte anledning till oro for andra
farliga amnen 4an PCB.

® Detta bekraftas av att dioxiner inte
kunde pavisas och halterna av TVOC (to-
talhalten flyktiga organiska Aamnen) var i
niva med bakgrundshalter utomhus.

® Enbart den PCB som avges vid skar-
ning med oscillerande kniv och vid slip-
ning motiverar att andningsskydd ska an-

vandas. Skyddet ska vara av typen flakt-
assisterat andningsskydd med helmask
med gas- och partikelfilter.

@ Slipstift med konisk utformning bor i
dagslaget vara den basta slipmetoden for
fogar i innerhorn.

® Ny kapa framtagen av SP fungerar vl
vid sagning med det verktyg den tillver-
kats for. Motsvarande kapor kan tas fram
for andra maskiner.

® Rengoring av dammsugarens filter ar
viktigt for att behalla ett bra flode.

® Kolfilter kopplat efter dammsugaren
minskar PCB-halterna i avluften och kan
mojligen diskuteras vid bearbetning med
slipstift. |
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